附件17
江苏省电机工程学会金属材料与焊接专委会关于
第十五届电站焊接学术论文交流会的征文要求
根据专委会2022年工作计划,并深入贯彻落实省学会2021年学术工作会议的精神,金属材料与焊接专业委员会将于2022年联合中国电机工程学会电站焊接专委会联合召开第十五届电站焊接学术论文交流会, 广泛邀请从事电源建设、电网建设、运行维护等领域内焊接及相关专业的科技人员参加，交流电源及电网企业在金属材料、设备的故障分析、无损检测、理化检验、焊接修复等方面的新技术、新经验、新成果。有关征文事宜通知如下：

一、征文范围

1. 金属监督质量管理体系（含电网、火电、核电常规岛、水电、风电及其他新能源）优化建议及方法；

2. 电力设备（含发电设备、输变电设备如变压器、开关、输电线路等）材料性能研究分析；

3. 电力设备、部件选材及设计方案；

4. 电力设备、部件失效原因诊断及分析；

5. 电力设备无损探伤状态检测技术；

6. 电力设备材料寿命评估技术；

7. 电力设备结构应力分析与控制技术；

8. 电力设备表面防护技术；

9. 电力设备材料的加工及成型、焊接工艺及热处理、焊接修复与再制造、检测和失效分析的新工艺、新技术、新设备及发展动态；

10. 技能考培管理模式；

11．电力设备、部件质量管理。
二、有关要求

（1）所提交的论文内容真实、客观，尚未在公开发行的杂志或刊物上发表。论文应由题目、作者单位及姓名、摘要、关键词、正文及参考文献等部分构成。图、表必须有图序、表序，图序与表序有文字说明。格式要求：

1)论文字数（包括图、表）3000～6000字，全文采用A4幅面排版。默认页面设置,单行编排，Word格式，图片采用JPG格式。全文内容应包括：标题、作者（作者姓名、单位、通信地址）、摘要（原则上应含中、英文）、关键词、正文（包括引言、结论）和参考文献（所有引用数据或结论的出处）。

2)论文题目用三号黑体、居中，控制在25个中文字以内。

3)作者用五号宋体，按在论文的地位编排，不同单位作者请用上角标标注，原则上每篇论文署名作者不超过5人。
4)摘要（中英文）用小五号宋体，中文不要超过250个字。

5)关键词用小五号宋体，一般选3～5个，关键词之间用分号分割，末尾不用标点。关键词后空一行为正文。

6)正文（含引言、结论）的标题用四号楷体、各分节标题用小四号宋体，正文的内容均用五号宋体。正文按1，2，3……的编排顺序，引言编为1，以后各节内容顺序往后排，各份节按1.1,1.2,1.3……的顺序进行编排。全文行距为单倍行距。
论文中的公式、插图、表格序号不分节，一律用阿拉伯数字顺序编排，字号五号黑体。

7)参考文献用小五号宋体，“参考文献”四字黑体，单行，左顶格，文献按序分列，序号前加方括号，左顶格。按照作者、论文题目、刊名、卷号、期号、出版年顺序编排；参考文献论著按作者、书名、出版社、出版年顺序编排。

8)文章最后一页请提供作者简介，包括出生年月、性别、职称、从事的主要工作或研究方向，联系方式（通信地址、邮编、电话或手机号码、传真、电子信箱）等。

（2）论文一律采用电子版本提交，征集论文于2022年6月30日之前发送至秘书处联系人电子邮箱。

（3）评选的优秀论文拟以《焊接技术》2022年增刊的形式公开出版。

（4）专委会的委员每人应提交一篇或一篇以上数量的文章。
三、投稿联系方式

联系人：马君鹏：025-68685196    15905166510

        杨庆旭：025-68685929    15905166507

        陈大兵：025-68686880    15105166882

E-Mail：whuyqx@126.com
